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In Str^ungsofen bisheriger Bauaft wird das zu 
trocknende Gut dutch Infrarotlampen Oder Dunkel- 
strahler direkt anrgestraihlt. Urn Explosionen voxzu- 
beugen, werden diese Ofen bei der Lacktrodcnung 
und bei der Trodcnung' von Chemikalien, die brenn- 
bare Losungsmitteldampfe abgeben, so kraftig venti- 
liert, dafi ein ziindfahiges Gemisdi von Losungsmit- 
t^dampf.und L/uft nlcht entstehen kann, da eine Be- 
rahrui^ desselben mit den Strahlem und mit ande* 
ren Tedlen ^icht zu vermeiden ist 
Oas stIUuiige NachstrSmen .grofler Mengen von kalter 
Frisdiluft hat eine unerwiinschte A^bkiihlung des 
Tro<^engutes zur Folge. Wird vorgewarmte Frisch- 
luft zugef'Uhrt, so bilden sich, ebenso wie bei der Kon- 
vektionstrocknung auf den Oberfladien des Trodcen- 
gutes mute, die den kapillaren Abfiufi der Flussig- 
keit aus dem Inneren des Trockengutes behindern. 



Die Erflndung vermeidet diese Naditdle durch eine 
Strahlungsanordnung, die eine gunstigere Luftfiih- 
rung ermogMcht ErftndungsgemSB weiden die Strah- 
ler. auflerhalb der Trodcenzone angeordnet, in der 
brennbare Losungsmitteldampife aufsteigen Oder Fltis- 
sigkeit vom Trodcengut abtrdpft Die Bestrahlung 
des Trbdcengutes erfolgt indlrekt dadurdi, dafi die 
Strahlen direkt auf eine Aluiolie, dde auf eine Hart- 
stoifplatte aufgelegt ist, gewoxfen Averden und von 
dieser durch. Reflexion auf das Wericstuck zurfick- 
strahlen. Der Frischluftsdxleier, weidier die Strahler 
und die ubrigen spannungsfiihrenden Teile des Ofens 
gegen den Zutritt des entzundbaren Gemisdies von 
Losungsmitteldampf und Luf t absdiirmt. kommt mit 
dem Trockengut kaum in Beriihrung. 
Abb. 1 zeigt als Ausf Qhrungsbedspiel einen Quersdinitt 
durch einen Durdilaufofen, der zur Trocknung volu- 
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minoser lackaerter Werkstiicke toestimmt ist Die von 
den Strahlern 1 ausgesahdten Licht- und Warme- 
strahlen werden mittels Reflexionsflachen 2 und 3 auf 
die lackierten Werkstudce 4 geworfen, die auf dem 
5 Transportband 5 Jdegen. I>ie Strahler und die iBe- 
flexionsUkdien «ind schwenkbar angeordnet, damdt 
die Strahlungseinriditung der WerkstUckfonn ange- 
palit werden kann. 

Ein an den Stutzen 6 angesdilossener Exhauster saugt 

10 die von den erwarmten WerkstQdeen 4 aufsteigenden 
Lack - Ldsungsmitteldllnipfe durch die in den 
dien 3 arigebrachten Sdilitze ab. Dae auf die Absau- 
gurig abgestimmten Frischluftstrome, welche beno- 
tigt werden, um die Strahlersockel zu kiihlen und 

16 einen Schutzschleier zwisdien dem elektrischen Teil 
des Ofens und den von Wextkst^cken ati&teigenden 
entziindbaren Dampfen zu bilden, warden naittels 
eines Gebiases 9 dem AuBenrauni 7 zugefiihrt und 
treten durdi die ringformigen Spalte zwisdien 'den 

20 Haisen der Strahler und der Ofeninneniwand in den 
Innenraum des Ofens ein und warden durch die Leit- 
bledie 8 so ausgeriditet, dafi sie zu den Absaug- 
schlitzen in den Flidien 3 aufsteigen, ohne die Werk- 
studce 4 groCflachig zu »beruhren, da der Raum unter- 

25 halb der Wetkstiicke durch die Reflexionsflladie 10 
abgedichtet ist 

In Abb. 2 "wird ein weiteces, nadi dem gleadien Prin- 
zip arbeitendes Ausfuhrungstoeispiel gezei'gt. Diese 
Anordnung eignet sidi zur Trocknung von fladien 
:to WerkstUdcen Oder zur Trocknimg von fladi auf dem 
Foiderband 5 ausgebreiteten .Chemi>kaUen. Die Wir- 
kungsweise ist aus der Zeidinung vexvstandlidi. 
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Durch entsprediende Anordnung der Strahler und der 
Reflexionsflachen kann audi eine Unterstrahlung der 
zu trocknenden Giiter erreidit werden, ohne daiJ die 35 
abtropfende Flussiekelt mit den Strahlern in Beruh- 
rung kommt 

Patentanspruche: 

1. Infrarot-Strahiun?gstrodcnung durch indirekte Be- 
strahlung Lack, Chemikalien und Werkstadce, 40 
die brennbare Losungsihittel enthalten, dadurch 
gekennzeidinet, daB die Strahleh diretet auf dne 
Alufolie (2) geworfen werden, die auf eine Hart- 
stoffplatte <3) aufigeieigt ist, von dieser durch Re- 
flexion ajuf Werk&tudce (4), dde auf einem Trans- 45 
portband (5) liegen, zurilckfitrahlen. * 

2. InfrarotrStrahlunestrodcner nadi Ansprudi 1, da- 
durch gekennzeidinet, dafl die Strahler (1) aufier- 
halb der Trockenzone angeondnet sind und die 
Stra^exsockel durch Xiuftzug, der durch ein Oe- so 
blase (9) erfolgt, gekiihlt und ein Sdiutzsdileier 
zwischen den brenribaren Gasen und dem elektri- 

\ schen Teil hei^estellt win! 

3. Strahlungstrockner nadi Anspruch 1 und 2, da- 
durdi gekennzeichnet, dafi die Slaahler <1) sdnwenk- S5 
bar angeordnet <und die Riditung der von den. 
StraJilern (1) ausgesandten Lacht- und Warme- 
strahlen durch Sdxwenken der Strahler (1) oder der - 
ReHexionsfUldien <3) der WeitetQdcform (4) ange- 
pafit wind. <o 
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